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Allgemein

Zu dieser Anleitung

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen Ver-
standnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

Nachfolgend werden in diesem Dokument folgende Bezeichnungen
verwendet:

¢ "Motion Tool Schunk (MTS)": Software
e "Schunk Motion Protokoll (SMP)": SMP
e SCHUNK-Produkt: Modul

Mitgeltende Unterlagen

¢ Allgemeine Geschaftsbedingungen *
¢ Softwareanleitung SMP *
¢ Dokumentation der verwendeten Module *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kbnnen unter
www.de.schunk.com heruntergeladen werden.

Systemvoraussetzung

e Betriebssystem: Windows ab Version 2000 und neuer
e USB-Schnittstelle

HINWEIS
Unter Windows 8, 8.1 und 10 wird der USB-Treiber von SCHUNK
nicht unterstitzt.

Nur giiltig fur "MTS Config Tool"
e Microsoft .NET Framework 4.0

Unterstiitzte Sprachen

Folgende Sprachen kénnen ausgewahlt werden:
e Deutsch
e Englisch

Eine Sprachumstellung erfolgt Giber das Men "Einstellungen —
Sprache".
Die ausgewahlte Sprache wird nach Neustart der Software aktiv.

SCHUNK s/



Allgemein

1.4 Kommunikationsschnittstellen

Von der Software werden folgende Kommunikationsschnittstellen
unterstutzt:

e Serielle Kommunikation (COM-Ports)

e USB Kommunikation "SCHUNK-USB-Treiber"

e CAN: Karten von "Vector Informatik GmbH"

e CAN: Karten von "esd electronic system design gmbh"

e CAN: Konverter PCAN-USB von "PEAK-System Technik GmbH"

e CAN: Karten von "IXXAT Automation GmbH" (VCI-Treiber V3)

e CAN: Karten von "Softing AG"

e Profibus DPVO: Karten von "Hilscher" (Vorkonfigurierung notwen-
dig)

e Profibus DPVO: Kontrollerreihe CP56xx "Siemens AG" (Vorkonfigu-
rierung notwendig)

Hinweise zur Installation kdnnen bei den jeweiligen Herstellern ein-
geholt werden.

1.5 Datendurchsatz bei CAN-Bus

Das kirzeste Zeitintervall beim Kommando GET STATE wird mit der
Schnittstelle CAN-Bus erreicht. Die Zykluszeit betragt 1 ms. Dies be-
deutet, die Software kann jede Millisekunde ankommende Nachrich-
ten anzeigen.
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Beschreibung

Diese Software ist ein Konfigurations- und Inbetriebnahmetool fiir
Module mit SMP.

Die Software kann lber die DVD oder direkt auf dem PC ge6ffnet
werden. Soll die Software direkt auf dem PC ge6ffnet werden, muss
der Ordner "MTS" in ein beliebiges Verzeichnis auf den PC kopiert
werden.

ACHTUNG! Die Software bendétigt keine Installation!

Empfohlen wird ein Verzeichnis, in dem der Nutzer Schreibrechte be-
sitzt, damit getatigte Einstellungen fiir die Software gespeichert wer-
den koénnen.

Nach einem Neustart des Moduls gelten folgende Standardwerte fiir
Bewegungen:

e Zielgeschwindigkeit

— 10% vom Maximalwert
¢ Zielbeschleunigung

— 10% vom Maximalwert
e Zielruck

— 50% vom Maximalwert

Wenn diese Werte veridndert werden, ist diese Anderung nur tempo-
rar gespeichert, solange das Modul mit der Logikspannung verbun-
den ist. Wird die Logikspannung vom Modul getrennt und wieder zu-
geschaltet, wird das Modul immer auf diese Default-Werte zuriickge-
setzt.

Das Modul besitzt entweder einen CAN- oder einen Profibus und
immer eine USB-Schnittstelle.

Zum Kommunizieren kann das Modul liber die USB-Schnittstelle oder
Uber die Schnittstelle fir CAN- oder Profibus an den PC angeschlos-
sen werden.

Beim Offnen von der Software muss bei der Auswahl der Schnittstelle
die Schnittstelle gewahlt werden, Gber die kommuniziert werden soll.

HINWEIS

Wenn das USB-Kabel am Modul gesteckt ist, ist der jeweilige Busan-
schluss ohne Funktion. Auch bei gestecktem Buskabel ist eine Kom-
munikation Gber den Busanschluss nicht moglich.

SCHUNK s/
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2.1 Kommunikation

x
Top | Auswahlen I
IC&N ESD j Abbrechen |
Kanal
fcan_use2 =l
Baudrate
| 500000 |

Nach Auswahl der Kommunikationsschnittstelle iber die Schaltflache
% wird das Fenster "Kommunikation 6ffnen" angezeigt.

Mit Hilfe der Bussuche # werden alle angeschlossenen und einge-
schalteten Module erkannt. Ist unter "Grundeinstellungen" die Opti-
on "Keine automatische Initialisierung von Modulen" aktiviert, muss
eine Initialisierung manuell D erfolgen, (& 2.3, Seite 13).

=

Datei Ansicht Modul Einstellungen Extras ?
=E&E | D#| X | 3%hE

Allgemeine Information | Empfangene D aten | Ausgehende Daten I

Kommunikation wird gestartet
CAN ESD CAN_USBZ mit 500 kBaud initalisiert
Modul 12 gestartet
Modul 12 wird initalisiert
Modul 12 antwortet GET_CONFIG -> Modulinformation
=> Modultyp: PSM-70
—-> Bestellnummer: 0
-> Scftware Version: 1.€0
-» Protekell Versicn: 3
=> Platine Version: 5.30
-> 0€:52:13 Rug 17 2015 PTR
Modul 12 antwortet GET_CONFIG -> Konfiguratien

| 52 CAN_USBZ mit 500 kBaud | Initialisierte 1D: 12 y

Programmfenster

Neben dem Programmfenster gibt es fiir jedes gefundene Modul ein
Modulfenster. In dem Modulfenster kénnen alle Funktionen des je-
weiligen Moduls getestet werden.
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Datei Ansicht Modul
Status | Parameter |

Strom [A] @ Geschwindigkeit [Grad/s]

6,2

8,267
——S

4,133 _

1,791 13125,981
Position [Grad]

391582,563

Referenziert Referenzieren |
Bewegung lauft

;rogrammablauf Fehler quittieren I
remse
Wurde blockiert

s
Position erreicht | b Stoppen |
Warnung
Fehler Schnellstop |
e e | Sewegurg |

poooooes

O

Modulfenster

2.2 Programmfenster

Im Programmfenster kdnnen Verbindungen verwaltet, Kommunika-
tion auf dem aktiven Bussystem protokolliert und Anwendungsein-
stellungen bearbeitet werden.

Das Programmfenster besteht aus:
e Mendleiste (¥ 2.2.1, Seite 9)
e Symbolleiste (¥ 2.2.2, Seite 11)
¢ Ausgabefenster (¥ 2.2.3, Seite 12)
e Statusleiste (¥ 2.2.4, Seite 12)

Ol.OOIMTS |de SCHUNK ® ®
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2.2.1 Meniileiste

Datei Ansicht Modul Einstellungen Extras ?

Mendileiste
e Datei

— Laden: Die EEPROM-Konfiguration wird aus einer vorhande-
nen Datei geladen.

— Speichern: Der EEPROM-Inhalt aller initialisierten Module wird
gespeichert.

— Drucken: Der EEPROM-Inhalt aller initialisierten Module wird
gedruckt.

— Beenden: Die Anwendung wird geschlossen.
e Ansicht

— Bus Details anzeigen: Eine detaillierte Meldung lGiber den Zu-
stand des Bussystems wird unter der Registerkarte "Allgemei-
ne Information" angezeigt. Um eine Liste der fiir Profibus kon-
figurierten Module anzusehen kann man im Hauptfenster im
Meni ,Ansicht"” den Eintrag ,,Bus Details anzeigen" ausfiihren.

— Lesezeichen setzen: In den Ausgabefenstern wird eine Markie-
rung gesetzt.

— Ausgabedaten l6schen: Der Inhalt aller Ausgabefenster wird
geloscht.

— Modul ... : Die Ansicht des ausgewahlten Moduls wird aktiviert
(Modulfenster).

e Modul

— Initialisierung mit ID: Kommunikation mit einem Modul mit
bekannter ID herstellen.

— Deinitialisierung tber ID: Kommunikation mit einem Modul
unterbrechen.

— Bus durchsuchen: Der gesamte Bus wird nach aktiven Modu-
len durchsucht.

— Diagnose finden: Es wird nach Diagnose-Modulen gesucht. Ist
nur aktiv, wenn eine serielle Schnittstelle aktiv ist (COM-Port).

— Alle Schnellstop: An alle Module wird das Kommando
CMD FAST STOP gesendet.

01.00| MTS |de
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¢ Einstellungen

— Verbindung herstellen: Das eingestellte Kommunikationsinter-
face wird ge6ffnet oder geschlossen.

— Kommunikation 6ffnen: Ein ausgewahltes Kommunikationsin-
terface wird gedffnet.

— Sprache: Die aktuelle Sprache der Software kann umgestellt
werden. Die Sprachumstellung wird nach dem Neustart der
Software aktiv.

— Einstellungen: Verschiedene Grundeinstellungen kénnen ge-
andert werden.

e Extras

— CRC: Das Tool zum Berechnen der CRC16-Prifsumme wird ge-
offnet.

— Zahlenkonverter: Das Tool zum Umrechnen verschiedener
Zahlenformate wird ge6ffnet.

o ?
— Hilfe: Die Software-Hilfe wird gedffnet.

— In der Hilfe befinden sich dieses Dokument und das Software-
handbuch SMP. Die Hilfe kann auch Gber die Taste "F1" geoff-
net werden.

2.2.1.1 Berechnung CRC

x
Hexadezimale Werte
01234567894BCDEF ;]
r(CAC——
0x46 OxF3
H Berechnen I Schliefen |

Berechnung CRC

Mit dem Tool "Berechnung CRC" wird die CRC16 Uber zuvor eingege-
bene Hexadezimalzahlen berechnet. Dieses Tool ist flir Anwender die
Uber eine serielle Schnittstelle (COM-Port) kommunizieren.
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2.2.1.2 Zahlenkonverter

x
~Konvertierung | [ Eingabe
" Hexadezimal -» Float |D,5
¢ Float -» Hexadezimal
" Hewradezimal -» Integer [fusgabe
{000 0x00 0x00 0x3F

" Integer -» Hexadezimal

Umrechnen I Schliefen

Zahlenkonverter

Der "Zahlenkonverter" ermoglicht es, Zahlen in verschiedene Forma-
te umzurechnen.

2.2.2 Symbolleiste

=EHE Dé X | 3LE

Symbolleiste

Mit Hilfe der Symbolleiste kénnen die wichtigsten Funktionen schnell
aktiviert werden.

B [Der EEPROM-Inhalt aller initialisierten Module wird gespeichert.
Der EEPROM-Inhalt aller initialisierten Module wird gedruckt.

Ein Modul mit bekannter ID wird initialisiert.

s |0 |

Das gesamte Kommunikationsinterface wird nach aktiven Modu-
len durchsucht.

* | An alle Module wird ein CMD FAST STOP gesendet.

@ | Das eingestellte Kommunikationsinterface wird ge6ffnet oder
geschlossen.

2, | Es wird nach vorhandenen Kommunikationsinterfaces gesucht.

Verschiedene Grundeinstellungen kénnen geandert werden.

SCHUNK'e 01.00|MTS | de
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Ausgabefenster

Allgemeine Information | Empfangene Daten | Ausgehende Daten

FKommunikation wird gestartet

CAN ESD CAN USBZ mit 500 kBaud initalisiert
Modul 12 sendet (MDD ERROR -> ERROR FAST STOF
Modul 12 wird initalisiert

Allgemeine Information  Empfangene Daten | Ausgehende Daten

ID: 0x70C DLC: Ox08 DATA: 0x0F Ox84 0Ox35 OxRk4 0OxB3 Ox3Rh Ox49 0300_:]
ID: 0x70C DLC: 0Ox08 DATA: B5 0Ox00 O0x00 Ox00 Ox00 Ox00 Ox00
ID: 0x70C DLC: 0x05 DATA: ) B& Ox00 Ox31 OxD3

ID: Ox70C DLC: Ox08 DATA: 0x0F OxB84 0Ox95 OxR4 0xB3 Ox3R O0x49 0x00

Aligemeine Information | Empfangene Daten  Ausgehende Daten

ID: 0x50C DLC: 0x07 DATA: 0x06 0x95 0x00 0x00 0x00 0x00 0x00

ID: 0 C DLC: 0x02 DATA: 0xB0O

ID: 0x50C DLC: Ox03 DATA: 0x0Z 0xB0 OxFE

ID: 0x50C DLC: 0x07 DATA: 0Ox0Oe 0xS55 0x00 0x00 0x80 O0x3F 0x07
Ausgabefenster

Unter der Registerkarte "Allgemeine Information" werden alle Infor-
mationen zu angeschlossenen Modulen angezeigt.

Unter der Registerkarte "Empfangene Daten" werden die vom Modul
empfangenen Daten angezeigt.

Unter der Registerkarte "Ausgehende Daten" werden die vom Modul
gesendeten Daten angezeigt.

Empfangene und ausgehende Daten sind beim Erstellen eigener An-
wendungen nitzlich. Die gesendeten Bytefolgen sowie die dazugeho-
rige Antwort vom Modul, kdnnen abgelesen werden.

Alle angezeigten Daten kdnnen in andere Anwendungen kopiert
werden. Die einzelnen Protokollelemente sind farblich hervorgeho-
ben.

Statusleiste

|g CAN_USB2 mit 500 kBaud | Initialisierte 1D: 12 /Zl

Statusleiste

In der Statusleiste werden die aktuellen Kommunikationseigenschaf-
ten angezeigt:

e Zustand und Einstellungen des Kommunikationsinterface

e Anzahl und ID der initialisierten Module

SCHUNK'e
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2.3 Einstellungen

x
~Modulzeiter Protokollierung —
Ubemehmen I
Standard Abfragezeit [mz) Allgemeine Information
[1000 [ .| Abbrechen |
Kommunikation Timeout [ms) Empfangene Daten
2000 I _I Standard |

Ausgehende Daten

~Modulstatus I J

¥ MNach Modulinitialisienung aktiv

¥ | Frotokollierung beim Start [Gschen

rDiverse:
[¥ Position aktualisieren [~ Letztes Kommunikationsinterface beim Start offnen
[v Geschwindigkeit aktualisieren [~ Keine automatische Initialisierung von Modulen
[v Strom aktualisieren [~ Alle ausgehenden Befehle haben Achsenindex

¢ Modulzeiten

— Standard Abfragezeit (ms):
Beim Initialisieren eines Moduls wird bei gesetztem Haken ein
GET STATE mit eingestellter Zyklus-Zeit gesendet.

— Kommunikation Timeout (ms):
Zeit, die die jeweilige Schnittstelle auf eine Antwort vom Mo-
dul wartet. Nach Ablauf dieser Zeit und wenn keine Antwort
empfangen wurde, wird ein "Timeout" erzeugt.

e Modulstatus

— Nach Initialisierung aktiv:
Bei gesetztem Haken wird nach der Initialisierung eines Mo-
duls ein GET STATE gesendet.

— Position aktualisieren:
Die Position wird mit GET STATE angefordert.

— Geschwindigkeit aktualisieren:
Die Geschwindigkeit wird mit GET STATE angefordert.

— Strom aktualisieren:
Der Strom wird mit GET STATE angefordert.

e Protokollierung

— Allgemeine Information:
Der Name der Datei zum Speichern der Ausgaben wird unter
"Allgemeine Information" angezeigt.

— Empfangene Daten:
Der Name der Datei zum Speichern der Ausgaben wird unter
"Empfangene Daten" angezeigt.
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— Ausgehende Daten:
Der Name der Datei zum Speichern der Ausgaben wird unter
"Ausgehende Daten" angezeigt.

— Protokollierung beim Start l6schen:
Alle vorherigen Protokollierungen werden beim Neustart der
Anwendung geldscht.

e Diverses

— Letztes Kommunikationsinterface beim Start 6ffnen:
Zuletzt benutzte Kommunikationseinstellung wird beim Neu-
start eingestellt und die Kommunikation wird gestartet.

— Keine automatische Initialisierung von Modulen:
Wenn ein Modul Gber die Bussuche gefunden wird, wird kein
Modulfenster initialisiert. Eine Initialisierung erfolgt aus-
schlieRlich manuell D'

— Alle ausgehenden Befehle haben Achsenindex:
Alle Befehle, die zum Modul gesendet werden, enthalten den
Achsenindex in der Nachricht. Wenn kein Achsenindex defi-
niert ist, wird "0" gesendet.

2.4 Modulfenster

5[

Datei Ansicht Modul
Status | Parameter |

Strom [A] @ Geschwindigkeit [Grad/s]
4,133 i 8,267
7 it Sy 4
10,33 -16k
IR {{
[ [
1,791 13125,981

Position [Grad]

391582,563
: ::I-ere;un:;;uﬁ Referenzieren |
g ;:g:emmablw ,f Fehler quittieren I
) Wurde blockiert : ";
(D Position erreicht s Stoppen I
) Warnung /
(O Fehler Schnellstop |
NO_ERROR | Bewegung |

Modulfenster

Im Modulfenster werden alle modulrelevanten Daten verwaltet so-
wie einzelne Befehle zum jeweiligen Modul gesendet.
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Unter der Registerkarte "Status" wird der aktuelle Status des Moduls
angezeigt. Die Statusanzeige wird bei jeder eingehenden GET STATE-
Nachricht aktualisiert.

HINWEIS

Ist unter (¥ 2.3, Seite 13) die Statusabfrage deaktiviert, wird die An-
zeige nicht aktualisiert. Bei der Kommunikation tGber Profibus jedoch
werden die Elemente mit jeder vom Modul angekommenden Nach-
richt aktualisiert.

Der Fenstertitel des Modulfensters wird in der Form Modul:
<Modultyp> [<Benutzerrechte>] ID <Modul-ID> <Status (ak-
tiv/inaktiv)> angezeigt. Wenn ein zum Modul gesendeter Befehl nicht
beantwortet wird, andert sich die Statusanzeige von "aktiv" auf "in-
aktiv".

Mit den Funktionsschaltflachen kénnen die wichtigsten Befehle di-
rekt an das Modul gesendet werden. Wird die Schaltflache "Bewe-
gung" gedriickt, wird das Fenster um die notwendige Parametrierung
von Bewegungsbefehlen erweitert.

Rel. Position I Rel. Position Zeit | Greifen |
Geschwindigkeit Position | Position Zeit |

Position [Grad]

[ Zyklus IT Bewegen | Schleife I
Rampenparameter
v Geschwindigkeit [Grad/s] = — l?
™ Beschleunigung [Grad/s2]
™ Ruck [Grad/s3]
max. zuléssiger Strom

[~ Strom [A]

Bewegungsbefehle
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2.4.1 Modulzustinde

Im Status konnen folgende Zustande angezeigt werden:
e Referenziert
— Das Modul ist referenziert.
e Bewegung lauft

— Das Modul bewegt sich mit einer Geschwindigkeit groRRer als
die parametrierte Bewegungsschwelle.

e Programmablauf

— Das interne Programm wird ausgefihrt.
* Bremse

— Die Bremse ist aktiviert.
e Wurde blockiert

— Der Zustand wird aktiviert, wenn:

- das Modul steht oder sich mit einer Geschwindigkeit unter-
halb der Bewegungsschwelle bewegt,

- der Zielstrom erreicht wurde (+15%),
und
- das Bremsen-Timeout abgelaufen ist.
— Der Zustand wird deaktiviert, wenn:
- ein neuer Verfahrbefehl ausgelost wird,

- der Zielstrom mit dem Befehl SET TARGET CUR neu gesetzt
wird,

oder
- das Modul neu startet.
e Position erreicht
— Die Zielposition ist wahrend einer Positionsfahrt erreicht.
e Warnung
— Es liegt eine Warnung-Behandlung vor.
e Fehler

— Es liegt ein Fehler-Behandlung vor.
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2.4.2 Funktionsschaltflachen

Folgende Befehle stehen zur Verfligung:
e Referenzieren

— Eine Referenzfahrt wird ausgefiihrt oder eine manuelle
Referenzierung wird gestartet.

Fehler quittieren

— Das Kommando CMD ACK wird ausgefiihrt.
Stoppen

— Das Kommando CMD STOP wird an das Modul gesendet.
Schnellstop

— Das Kommando CMD FAST STOP wird ausgelost.

e Bewegung

— Das Fenster wird um weitere Bedienelemente erweitert.
Bewegungsbefehle:
¢ Geschwindigkeit
— Eine Geschwindigkeitsfahrt wird durchgefihrt.

Position

— Eine Positionsfahrt wird durchgefiihrt. Wird "Zyklus" oder
"Schleife" aktiviert, kann zwischen zwei frei wahlbaren Positi-
onen bewegt werden.

Position Zeit

— Eine zeitgeregelte Positionsfahrt (Kurvenbahnen moglich) wird
durchgefiihrt. Wird "Zyklus" oder "Schleife" aktiviert, kann
zwischen zwei frei wahlbaren Positionen bewegt werden.

Rel. Position

— Eine relative Positionsfahrt wird durchgefiihrt. Wird "Zyklus"
oder "Schleife" aktiviert, werden zwei relative Positionsfahrten
wechselnd ausgefiihrt.

Rel. Position Zeit

— Eine zeitgeregelte relative Positionsfahrt (Kurvenbahnen mog-
lich) wird durchgefiihrt. Wird "Zyklus" oder "Schleife" aktiviert,
werden zwei relative Positionsfahrten wechselnd ausgefiihrt.

Greifen

— Ein Greifvorgang wird durchgefiihrt.
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24.3
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Modulparameter

¥ ID 12 [Nutzer] PSM-70 Aktiv =101 x|

Datei Ansicht Modul
Status Parameterl

Gerat | Referenzierung | Positionierung | Motor
Regler I Getriebe Bremse | Erweitert
Serien Mummer
Typ Magnetisch 24V
Bremsen Nutzung Mormal
Timeout 0,2 5
EEPROM Version: 1600, Daten CRC: 12DB Schreiben

Registerkarte Bremse

Die Registerkarte "Parameter" ist vorhanden, sobald die Modulkonfi-
guration empfangen wurde.

Unter den einzelnen Registerkarten der Registerkarte "Parameter"
kdnnen die EEPROM-Eintrage ausgelesen und gedandert werden. Je
nach Nutzerrechten sind einige EEPROM-Eintrage nur zum Lesen
freigegeben.
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3 Bedienung

Die Bedienung der Software ist unter Verwendung des Betriebssys-
tems Windows 7 erklart.

Nachfolgend ist die Inbetriebnahme des Moduls und die Kommunika-
tion Uber die USB-Schnittstelle beschrieben.

v Modul und Controller sind mechanisch und elektrisch angeschlos-
sen

1 Im Lieferumfang enthaltene DVD in den Rechner einlegen und
USB-Treiber vorinstallieren, (¥~ 3.1, Seite 20).

2 Modul mit Rechner verbinden,
(<= 3.2, Seite 22).

3 Motion Tool Schunk (MTS) Gber mts.exe 6ffnen,
(< 3.3, Seite 22).

4  Erstinbetriebnahme eines Moduls Gber Motion Tool Schunk
(MTS) durchfiihren,
(# 3.4, Seite 24).
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3.1 USB-Treiber vorinstallieren

HINWEIS

Der USB-Treiber wird auf dem Rechner nur vorinstalliert. Wenn ein
neues Modul mit dem Rechner verbunden wird, muss der USB-
Treiber fur dieses Modul installiert werden, (¢ 3.2, Seite 22).

1 Im Lieferumfang enthaltene DVD in den Rechner einlegen und
das Verzeichnis "SCHUNK USB Drivers" wahlen.

=[5
@\:I.- « DVD-RW-Lau.. + SCHUNKUSE Drivers » = | 43 || SCHUNK USB Drivers durchsuchen
Crganisieren »  Auf Dstentriger brennen Hee O @O
¢ Favoriten Momentan auf dem Datentrager vorhan... (11)
| amdd
4 Bibliotheken 386
= dpinstaml
8 Computer - fedibus cat
& wiic) & frdibus inf
s Daten (D) e install <64 exe
&4 DVD-RW-Laufwerk (E) Disc W install_x86.exe
EEPROM readme £t
FB20 5 SCHUNK_USE_Bulk.inf
Firmware Manager 5 SCHUNK_USE_DFU_Runtime.inf
GSD &' SCHUNK_USB_Firmware Upgrade.inf
Manuals
Microsoft NET Frameworl k4
MTS
MTS Config Tocl
SCHUNK USB Drivers
i Netzwerk
-r?' install_w4.exe Andesungsdatum: 27.02.2014 1202 Erstelldatum: 27.02.2014 12:02
Ay Anwen Jung GroBe: 1,00 MB

2 Installationsdatei ausfiihren.
= Fiir 64-Bit-Systeme: install_x64.exe
= Fiir 32-Bit-Systeme: install_x86.exe

Geratetreiberinstallations-Assi

Willkommen
Mit diesem Assistenten konnen Sie Softwaretreiber

installieren, die zum ordnungsgemalen Ausfuhren einiger
Computergerate erforderdich sind.

Kiicken Sie auf "Wetter", um den Vorgang fortzusetzen

Zurick [ Weiter > ] [l‘bbrechen]

= Fenster "Geratetreiberinstallations-Assistent” wird angezeigt.
3 Schaltflache "Weiter" driicken.
= USB-Treiber wird installiert.
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i Windows-Sicherheit (==
] Der Herausgeber der Treibersoftware konnte nicht Gberpriift

werden.

= Diese Treibersoftware nicht installieren
Sie sollten auf der Website des betreffenden Herstellers nach aktualisierter
Treibersoftware fir das Gerdt suchen.

i & Diese Treibersoftware trotzdem installieren

: Installieren Sie nur Treibersoftware, die Sie von der Website oder einem
Datentréger des Herstellers erhalten haben. Nicht signierte Software aus
anderen Quellen kann Schiden auf dem Computer verursachen oder zum
Verlust bzw. Diebstahl von Informationen fuhren.

( V Details einblenden

4 Wenn wahrend der Installation das Fenster "Windows-
Sicherheit" angezeigt wird, den Punkt "Diese Treibersoftware

trotzdem installieren" wahlen.

Geratetreiberinstallati istent
Fertigstellen des Assistenten

Die Treiber wurden auf dem Computer installiert.

Sie konnen jetzt das Gerat an den Computer anschliefen. Falls Sie
uber eine entsprechende Gebrauchsanweisung verfugen, solten
Sie diese zuerst lesen.

-

Treibemame Status
N/ FTDI CDM Driver Packa... Betriebsbereit E
N/ SCHUNK GmbH &Co. K... Betriebsbereit

/' SCHUNK GmbH & Co. K... Betriebsbereit -

Zurick [Femgstellen] [Pbbrechen ]

= Nach erfolgreicher Installation wird das Fenster "Geratetrei-
berinstallations-Assistent" angezeigt.

5 Schaltflache "Fertig stellen" driicken.
= USB-Treiberinstallation wird beendet.
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3.2 Modul mit PC verbinden

HINWEIS
Wenn ein neues Modul mit dem PC verbunden wird, muss der USB-
Treiber fur dieses Modul installiert werden.

v USB-Treiber ist auf dem PC vorinstalliert.
v’ Spannungsversorgung am Modul ist angeschlossen.
1 USB-Kabel an den PC und an Modul stecken.

Installieren von Gerétetreibersoftware ® %
Klicken Sie hier, um Statusinformationen zu erhalten.

B ) 1044

= Neues Modul wird erkannt und USB-Treiber flir dieses Modul
automatisch installiert.

3.3 Motion Tool Schunk (MTS) 6ffnen

v’ PC ist mit Modul verbunden.

[E=SSOR(=>)
K5 = 0 « DVDRWLaufwerc E) Disc » MTS - [ 4 |[ 75 durchsuche »|
Organisieren =  Auf Datentrager brennen e 0 @
{ Favoriten Momentan auf dem Datentrager vorhan... (23)
[ deu.chm 2 PRH.bmp
7 Bibliotheken | deuing & PRL.bmp
|m[ECMbmp 5 PSMbmp
8 Computer & EGHbmp & PSM2bmp
Ewic [ enuing 2 PW.bmp
s Daten (03] & ERB.bmp
% DVD-RW-Laufwerk (E:) Disc | &%/ ERS.bmp
. EEPROM |25 EVG.bmp
FB20 2] EZM.bmp
Firmware Manager 5 MCS06.brmp
| GSD [/ MCS12bmp
. Manuals & mts.exe
. Microsoft NET Framework 4 || POUbmp
MTS & POUZbmp
MTS Canfig Toal &8/ PEH.bmp
| SCHUNK USB Drivers [ PG.bmp
& PR.bmp
€ Netzwerk |&|PRZ.bmp
mts.exe Anderungsdatum: 20082014 1445 Erstelldatum: 20.08.2014 14:45
Anwendung Grafe: 880 KB

1 Software Uber "mts.exe" 6ffnen.
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& Motion Tool Schunk 2.0.9.0
Datei

Ansicht Modul Einstellungen Extras 7

wHl& DM X B=EF
| Allgemeine Information | Empfangene Dater I,‘ R

[
n der vorhandenen Kommunikationsarten auswahlen

Eine vor
Grundeinztellungen iibernommen

2 Hicht verbunden

= Programmfenster wird angezeigt.

2 Menlpunkt "Einstellungen" und dann den "Menlipunkt Kom-
munikation 6ffnen..." wahlen.

F--
ﬂ Kommunikation offnen

5
[USB Bulk SCHUNK v _bh,e,:hen
K.anal
|DEvD v
Baudrate

= Fenster "Kommunikation 6ffnen" wird geoffnet

3 Schnittstelle "USB Bulk SCHUNK" wahlen und Schaltflache "Aus-
wahlen" driucken.

= Kommunikation wird hergestellt.

HINWEIS

Die Suche nach verfiigbaren Modulen kann einige Minuten dauern.

SCHUNK' ¢
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& DO [Nutzer] EZN-100 Aktiv o] @ =
Datei  Ansicht  Modul

Status | Parameter

Strom [A] o« Geschwindigkeit [mmy/s]
2
1,333 2,667 -26,67 26,67
0,667 3,333 -53,35 53,35
0 0

Position [mm]

-0,35 -0,002 20,35

@B Referenziert Referenzmren

O Bewegung lbuft
= :l
BB Bremse Fehler quittieren

) Wurde blockiert

@ Postion erreicht Stoppen
3 Warnung
) Fehler Schnellslup

NO_ERROR Bewegung

= Modulfenster wird angezeigt.

HINWEIS
Im Modulfenster wird der Status des Moduls angezeigt, Parameter
kdnnen verandert und Befehle des SMP getestet werden.

3.4 Erstinbetriebnahme eines Moduls durchfiihren

() DO [Mutzer] EZN-100 Aktiv =@ ==

Datei  Ansicht Modul

Status | Parameter ‘

Strom [A] o« Geschwindigkeit [mmy/s]
2
1,333 2,667 -26,67 26,67
0,667 3,333 -53,35 53,35
0 0

Position [mm]

-0,35 -0,002 20,35

@B Referenziert Referenzmren

O Bewegung lbuft
= :l
BB Bremse Fehler quittieren

) Wurde blockiert

BB Fostion errsicht Stoppen

3 Warnung

) Fehler Schnellslup
NO_ERROR Bewegung

Modulfenster

Eine Erstinbetriebnahme des Moduls kann ohne weitere Parametrie-
rung durchgefihrt werden.

Der Status des Moduls wird auf der linken Seite im Modulfenster an-
gezeigt.

Die wichtigsten SMP-Befehle konnen im Modulfenster auf der rech-
ten Seite gewahlt werden. Alle weiteren moglichen SMP-Befehle ste-
hen unter dem Menipunkt "Modul".

1 Schaltflache "Bewegung" driicken.
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" 100 [Nutzer] EZN-100 Aktiv
Detei Ansicht Modul

Status | Parameter

=o &

Strom [A]

1,333 2,667

-0,35

Referenziert
Beswegung lauft
Programmablauf
Eremse

Wurde blockiert
Position erreicht
Warnung

Fehler

ooopooae

NO_ERROR

-0,35

[¥] Zyklus L]

Rampenparameter

[+ Geschwindigkeit [mm/s]

[ Beschleunigung [mm/s?]
Ruck [mm/s?]

max. zulsssiger Strom

[¥ Strom [A]

Geschwindigkeit| Position |Rnl. Position

@  Geschwindigkeit [mmjs]

26,67, _ 26,67

3,333 53,35, .%.53,35

Pasition [mm]

1,045 20,35
Referenzieren |

; Fehler quittieren ]

W
schnellstop

Bewegung

Position [mm] 20,35

[ Bewegen | 15

60
J 150

s 2,2

= Zusatzliche Bedienelemente fiir Bewegungsbefehle werden

angezeigt.

2 Schaltflache "Bewegen" driicken.

= Modul bewegt sich im eingestellten Zyklus.

() 1D 0 [Nutzer] EZN-100 Aktiv o= ==
Datei  Ansicht
Status | Paramd Bewegung L
St Parameter lesen r windigkeit [mm/s]
Parameter schreiben 0
1,333 : v . 26,67
e Referenzieren =T
0,667 . Fehler quittieren F5 W 53,35
Il / Stoppen F8 \
I Schnellstop
0
Benutzer andem... F6
Status abfragen... F7
0.35 Fehlerinformation e
! Modulinformation "
Referenziert :
D Sevemngd  Ditale Ein-/Ausginge..
e Fehler quittieren
= Bremse
Abschalten...
O Wurde block]
BB Position erre  Spontanmeldung an/aus Stoppen
O Warnung = -
S [ Somelsiop |
NO_ERROR Bewegung

SCHUNK' ¢

3 Um weitere SMP-Befehle zu testen, Menipunkt "Modul" wah-
len.
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3.5 Schnellstopp

Motion Tool Schunk

Schnellstopp

Das Fenster "Schnellstopp" wird angezeigt, sobald ein Modul an die
Software angeschlossen und von dieser erkannt wurde.

Wird die Schaltflache "Schnellstopp" gedriickt, sendet die Software
ein CMD FAST STOP an alle erkannten Module. Dadurch werden so-
fort alle Bewegungen gestoppt.

Das Fenster "Schnellstopp" liegt immer im Vordergrund.

Wenn die Kommunikation zwischen der Software und dem Modul
endet, wird das Fenster "Schnellstopp" geschlossen.
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4 Fehlerbehebung

4.1 Treiber Vector CAN

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Die Datei "vcand32.dIl" wird nicht gefunden.

DLL-Datei aus dem Vector-CAN-
Installationsverzeichnis ins Software-
Installationsverzeichnis kopieren.

Verzeichnis, in dem sich die DLL-Datei befin-
det, in die PATH-Variable von Windows einfi-
gen.

DLL-Datei in das Windows-Systemverzeichnis
"system32" kopieren.

4.2 Treiber Peak CAN

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Die Datei "PCANBasic.dll" (32-Bit-Version)
wird nicht gefunden.

DLL-Datei von der mit dem Gerat mitgeliefer-
ten CD ins Software-Installationsverzeichnis
kopieren.

Verzeichnis, in dem sich die DLL-Datei befin-
det, in die PATH-Variable von Windows einfi-
gen.

DLL-Datei in das Windows-Systemverzeichnis
"system32" (32-Bit-Version) oder
"SysWOWe4" (64-Bit-Version) kopieren.

4.3 Treiber Softing CAN

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Die Datei "canL2.dll" wird nicht gefunden.

DLL-Datei von der mit dem Gerat mitgeliefer-
ten CD ins Software-Installationsverzeichnis
kopieren.

Verzeichnis, in dem sich die DLL-Datei befin-
det, in die PATH-Variable von Windows einfii-
gen.

DLL-Datei in das Windows-Systemverzeichnis
"system32" kopieren.

SCHUNK e/
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4.4 Schnittstelle ESD CAN

Maogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Wenn beim Durchsuchen der Schnittstelle auf
aktive Module nicht mindestens ein Modul
aktiv ist, wechselt die Karte in den Bus-Off-
Zustand.

Mindestens ein Modul fur die CAN-
Kommunikation aktivieren.

Bussystem manuell durchsuchen, wenn keine
Antwort von einem Modul erfolgt.

4.5 Schnittstelle Siemens Profibus

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Anwendung findet kein Modul am Bussystem.

Prifen, ob ein Modul geladen ist.

Modul neu starten.

4.6 Timeouts bei der Seriellen Kommunikation

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Behebung

Modul antwortet nicht (Timeout).

Das Zeitintervall des Befehls GET STATE ver-
groRern oder bei Nichtgebrauch der Statusin-
formationen diese abschalten.

Die Baudrate der Seriellen Schnittstelle erho-
hen.

Den Wert fiir das Kommunikation-Timeout
unter "Einstellungen" im Programmfenster
erhohen.

Weniger Module gleichzeitig ansteuern.
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Software "MTS Config Tool"

5 Software "MTS Config Tool"

Uber die Software "MTS Config Tool" kann die aktuelle Konfiguration
von dem Modul verwaltet werden.

Das Aus- und Einspielen der Parameter erfolgt tiber USB-Stick und
bendétigt keine direkte Verbindung zwischen dem Controller ECM und
dem PC.

Die Software "MTS Config Tool" ist nicht Bestandteil von Motion Tool
Schunk (MTS) und kann Gber die DVD oder auf dem PC ge6ffnet wer-
den. Soll "MTS Config Tool" auf dem PC ged&ffnet werden, muss die
Datei "MTS Config Tool.exe" in ein beliebiges Verzeichnis auf den PC
kopiert werden. ACHTUNG! "MTS Config Tool" bendtigt keine Instal-
lation!

# MTS Config Tool 1.0.0.0

SCHUNK ¢

Erstellung von Konfiguration

Parameterfilter Parametername Schreibrechte | Parameterwert
Gruppe Gerat
@ [Alleeinfaus] O 1st Greifer Profi Ja

n
@] Gerat [ Einheitensystem Default mm Alle auswahlen

@ Motor O Motordrehrichtung invertiert Profi Ja -
. = Alle abwahlen
[®) Referenzierung [ Positionsmessung invertiert profi Ja

@ Regler O Endlos Profi Nein

@ Positionierung O Digitale Eingénge Profi Normal

® spannung O Diitale Ausgnge prof Normal
[® Getriebe O Min. Position profi -1,5004

8 Bremse (W] Max. Position Profi ESS ]
@ Kommunikation m}
@ allgemein a
@ information a
@) Spezial a
. m]
Berechtigu
igung o
[® Editierbare Nutzerebene
Motor
[®] Nicht editierbare
Default
a
m]
m]
o Advanced
0 A =
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1 Parameterfilter

Parametergruppen kénnen aktiviert oder deaktiviert werden.
Aktivierte Parameter werden in der Parameterliste angezeigt.

2 Parameterliste

Parameter der aktivierten Parametergruppe werden angezeigt.
Grau dargestellte Parameter sind aufgrund des eingeschrank-
ten Nutzerrechts nicht editierbar.

e Parametername
— Bezeichnung des Parameters.
e Schreibrechte
— Die Nutzerebene, die zum Editieren erforderlich ist.
e Parameterwert
— Der optional editierbare Wert des Parameters.
e Zusatzinformation

— Waéhrend des Ladens entstandene zusatzliche Bemer-
kungen oder Warnungen zum Parameter.

3 Funktionstasten
Verschiedene Funktionen konnen gewahlt werden.
e Laden

— Eine Parameterliste wird aus einer Konfigurations- oder
Logdatei geladen.

Speichern

— Eine Parameterliste wird in eine Konfigurationsdatei ge-
speichert. Nur die markierten Parameter werden ge-
speichert.

Alle auswahlen

— Alle Parameter werden in der Liste zum Speichern mar-
kiert.

Alle abwahlen

— Alle Markierungen werden aufgehoben.

Editieren

— Der Parameterwert kann editiert werden. Alle Parame-
ter mit geandertem Wert werden farbig hervorgeho-
ben.

Zurlcksetzen

— Der Wert des Parameters wird zurlickgesetzt.
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SCHUNK' ¢

e Nutzerebene

— Nach Auswahl der Nutzerebene werden fiir diese Ebene
nicht editierbare Parameter grau dargestellt. Es gibt vier
Nutzerebenen:

- Default: Der Zugriff mit minimalen Schreibrechten.
- Profi: Die Kennworteingabe ist notwendig.

- Advanced: Die Kennworteingabe ist notwendig.

- Root: Die Kennworteingabe ist notwendig.

Name der Parameterdatei

Die Dateiendung der Parameterdatei die vom Controller auf den
USB-Stick gespeichert wird, ist *.sav. Die Dateiendung der Parame-
terdatei die vom PC auf den USB-Stick gespeichert wird, ist *.par.

Wenn auf dem USB-Stick schon eine Parameterdatei (IDXX_YYY.sav)

vorhanden ist, wird diese nicht Gberschrieben. Die neue Parameter-

datei wird dann um eine Version nach oben gezahlt und gespeichert,
z. B. IDOC_001.sav, falls IDOC_000.sav bereits vorhanden war.

Zum Andern der Konfiguration des Moduls kann der Name der Para-
meterdatei Ubergreifend oder modulspezifisch vergeben werden.

e IDXX_Set.par
— Die Parameterdatei kann fur alle Module verwendet werden.
¢ IDOO_Set.par

— Die Parameterdatei kann nur fir das Modul mit der im Datei-
namen eingetragenen ID verwendet werden. In diesem Fall
ID=0.
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Konfiguration am Modul mit USB-Stick andern

HINWEIS
Der USB-Stick muss in den Dateisystemen FAT16 oder FAT32 forma-
tiert sein.

1 Logikspannungsversorgung am Controller einschalten.

2 USB-Stick in Schnittstelle USB-Host (USB2) am Controller ste-
cken.

3 Am DIP-Schalter SW1 den Schalter 3 in Stellung ON stellen
(HOST-Freigabe).
= Die Siebensegment-Anzeige zeigt kurz GET und anschlieRend
HOS an.
= Die aktuelle Konfiguration des Moduls wird auf dem USB-Stick
gespeichert.
4 USB-Stick in den PC stecken und "MTS Config Tool" starten.
5 Uber die Schaltfliche "Laden" die Konfigurationsdatei in "MTS
Config Tool" laden.
6 Parameterwerte andern.
7 Alle gednderten Parameter markieren.
8 Uber die Schaltfliche "Speichern" die Konfigurationsdatei auf

dem USB-Stick speichern.
9 Logikspannungsversorgung am Controller einschalten.

10 USB-Stick in Schnittstelle "USB-Host" (USB2) am Controller ste-
cken.

11 Am DIP-Schalter SW2 den Schalter 3 in Stellung ON stellen
(HOST-Freigabe).

= Die Siebensegment-Anzeige zeigt kurz SET und anschlieRend
TOG an.

= Die gednderte Konfiguration fur das Modul wird Gbertragen.
12 USB-Stick entfernen.
13 An DIP-Schalter SW1 den Schalter 3 in Stellung OFF stellen.
14 An DIP-Schalter SW2 den Schalter 4 in Stellung OFF stellen.

15 Controller neu starten. Dazu Logikspannung ausschalten, ca. 20
Sekunden warten und anschlieBend wieder einschalten.
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